DECOMET

/' Flussiges Produkt auf Zitronensaurebasis fir die Passivierung aller Edelstahle; entfernt
R 4 Eisenoxide und beschleunigt die Bildung einer Chromoxidpassivschicht
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ANWENDUNG VERUNREINIGUNGEN
PASSIVIERUNGSSCHRITTE
Passivierung durch Tauchbad Eisenoxide
o ﬂ%i&:
oo S
) Srid
MATERIALVERTRAGLICHKEIT Oberflachenreinigung
Edelstahl
= Super-Legierungen: = Lagerstahl: s Wasser + Galvex 20.02
- Inconel, Waspalloy, A286 - D50, 440C, 316
= Hartstahle: = Keramik .
- 52100 Chromstahl, Gusseisen Desoxidierun Fe,O5

= Polymere*
-15-5PH, 17-4 PH - Nyon, PA, PEEK

mit Decomet

Passivierung: Cr,0Os3
BESTANDTEILE

= Zitronensaure, Tenside

= Ohne CMR Verbindung, REACH-konform

¥2/50/8¢

PHYSIKALISCH-CHEMISCHE DATEN LAGERBEDINGUNGEN

= pH-Wert konzentriert: 1.00 = Den hermetisch abgedichteten Behalter bei 5°C
= Dichte: 1.17 bis 40°C an einem trockenen Ort aufbewahren.
= Oberflachenspannung: 31.2 mN/m = Stets in Verpackungen aus dem gleichen Material

wie die Originalverpackung aufbewahren (HDPE).

ANWENDUNG"

= Konzentration: 10 bis 20%
= Temperature: 20 bis 70°C
= Zeit: 4 bis 20 Minuten

*Abhangig von der Wasserqualitat sowie von der Art und Menge der Verunreinigungen.

VERFAHRENSBEISPIEL
= Oberflachenvorbereitung vor der Passivierung

REINIGUNG PASSIVIERUNG
GALVEX 20.02 STADTWASSER DECOMET STADTWASSER  ENTMIN.WASSER ENTMIN.WASSER WARMLUFT-
SPULEN SPULEN SPULEN SPULEN TROCKNUNG
Entmin.
Stadtwasser Wasser
Konz.: 2-5% 10-20%
Temp.: 40-70°C Temp.: 20-30°C 20-70°C Temp.: 20-30°C Temp.: 20-30°C Temp.: 20-30°C
Zeit: 3-5Min. Zeit: 3-5Min. >4 Min Zeit: 3-5Min. Zeit: 3-5Min. Zeit: 3-5Min.

I~ Sie haben noch Fragen oder bendétigen weitere Informationen? Wir helfen Ihnen gern weiter.
;ﬁwﬂncm Sie erreichen unser Application Center unter Tel.: +41 22 365 46 66

NGL CLEANING TECHNOLOGY SA - ECOLOGICAL CLEANING SOLUTIONS
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