DECOMET

|  Détergent liquide a base d'acide citrique pour la passivation d'aciers Inox. Elimine les oxydes
R 4 de fer et favorise la formation d'une couche passive d'oxyde de chrome.
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FONCTION APPLICATION/CONTAMINATION .
LES ETAPES DE PASSIVATION
Passivation par immersion Oxydes de fer
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COMPATIBILITE MATERIAUX Nettoyage de la surface:
_ . Inox eau + Galvex 20.01
= Super alliages : = Aciers de roulements :
- Inconel, Waspalloy, A286 - D50, 440C, 316
= Aciers durs : = Céramiques Désoxydation Fe,Oz avec
- 52100 Acier au chrome, fontes Polymeéres le Decomet
-15-5PH, 17-4 PH - Nylon, PA, PEEK
Passivation: Cr,O3
N
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COMPOSANTS §
= Acide citrique, tensioactifs §

= Sans composé CMR, conforme a la réglementation REACH

DONNEES PHYSICO-CHIMIQUES CONDITIONS DE STOCKAGE

= pH concentré: 1.00 = Conserver le récipient hermétiquement fermé
« Densité: 1.17 entre 5°C et 40°C dans un endroit sec.

= Tension superficielle: 31.2 mN/m = Toujours conserver dans des emballages d'un

matériau identique a celui d'origine (PEHD).

MODE D'EMPLOI

= Concentration: 10 a 20%
= Température: 20 a 70°C
= Temps: 4 a 20 minutes

*Dépendant de la qualité de 'eau ainsi que de la nature et la quantité des
contaminants.

EXEMPLE DE PROCEDE
= Préparation de surface avant passivation

NETTOYAGE PASSIVATION
GALVEX 20.01 EAU DURE DECOMET EAU DURE EAU DI EAU DI AIR CHAUD
RINCAGE RINCAGE RINCAGE RINCAGE SECHAGE
Eau dure Eau DI
Conc.: 2-5% 10-20%
Temp.: 40-70°C Temp.: 20-30°C 20-70°C Temp.: 20-30°C Temp.: 20-30°C Temp.: 20-30°C
Temps: 3-5min Temps: 3-5min >4 min Temps: 3-5min Temps: 3-5min Temps: 3-5min
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